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1 Pytania dotyczące certyfikacji według EN 1090-1
i/lub dalszych wnioskowanych norm wyrobu według Rozporządzenia Parlamentu Europejskiego 

Jakie procesy specjalne będą stosowane:
	
	projektowanie
	
	we własnym zakresie 
	
	podzlecane


	
	
	
	DIN EN 1993
	
	

	
	
	
	DIN EN 1994
	
	

	
	
	
	DIN EN 1999
	
	


	
	obróbka/scalanie 
	
	we własnym zakresie
	
	podzlecane


	
	
	
	cięcie termiczne
	
	

	
	
	
	kształtowanie na zimno
	
	

	
	
	
	kształtowanie na gorąco
	
	

	
	
	
	tłoczenie / przebijanie /wiercenie
	
	


	
	spajanie
	
	we własnym zakresie
	
	podzlecane


Główne wdrożone procesy spajania i/lub stosowane procesy pokrewne spajaniu
	Numer porządkowy według   
EN ISO 4063
	Stopień mechanizacji
	Kwalifikacja technologii według

	
	
	

	
	
	

	
	
	


Stosowane materiały podstawowe (zakres grubości) zgodnie z Tablicami 3 i 4 według  DIN EN 1090-2 względnie Tablicami 1 do 3 według DIN EN 1090-3 jak również materiały dodatkowe do spawania
	Materiały podstawowee
	Zakres grubości
	Materiały dodatkowe

	
	
	

	
	
	

	
	
	


	
	badania nieniszczące:
	
	we własnym zakresie
	
	podzlecane


	
	
	
	VT

	
	
	
	PT


	
	
	
	MT

	
	
	
	ET

	
	
	
	RT

	
	
	
	UT

	
	
	
	LT


	
	prostowanie płomieniowe
	
	we własnym zakresie
	
	podzlecane


	
	obróbka cieplna
	
	we własnym zakresie
	
	podzlecana


	
	łączenie mechaniczne: 
	
	we własnym zakresie
	
	podzlecane


	
	
	
	połączenia śrubowe niesprężane

	
	
	
	połączenia śrubowe sprężane

	
	
	
	połączenia cierne

	
	
	
	połączenia na śruby pasowane

	
	
	
	inne:


	
	
	
	metoda kontrolowanego momentu dokręcenia

	
	
	
	metoda kombinowana

	
	
	
	metoda HRC

	
	
	
	metoda bezpośrednich wskaźników napięcia

	
	
	
	dokręcanie ręczne

	
	
	
	inne metody dokręcania


	
	ochrona korozyjna
	
	we własnym zakresie
	
	podzlecana


	
	
	
	malowanie

	
	
	
	cynkowanie elementów

	
	
	
	natryskiwanie cieplne

	
	
	
	powłoki - Duplex

	
	
	
	Malowanie (powlekanie) proszkowe

	
	
	
	inne:


	
	montaż (budowa)
	
	we własnym zakresie
	
	podzlecany


Odpowiedzialny pełnomocnik (kierownik) zakładowej kontroli produkcji (FPC)
	Nazwisko:
	

	Telefon:
	

	Fax:
	

	E-Mail:
	


Odpowiedzialna osoba nadzoru spawalniczego
	Nazwisko:
	

	Telefon:
	

	Fax:
	

	E-Mail:
	


Osoba odpowiedzialna za projektowanie
	Nazwisko:
	

	Telefon:
	

	Fax:
	

	E-Mail:
	


Osoba odpowiedzialna za ochronę antykorozyjną
	Nazwisko:
	

	Telefon:
	

	Fax:
	

	E-Mail:
	


Osoba odpowiedzialna za łączenie mechaniczne / montaż
	Nazwisko:
	

	Telefon:
	

	Fax:
	

	E-Mail:
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